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IMPRESA 4.0

Minislero delle -(ﬂoilnﬁﬁo Economice

Rivoluzione
industriale

Utilizzo di macchine
azionate da energia
meccanica

Introduzione di potenza
vapore per il funzionamento
degli stabilimenti produttivi
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Macchine Utensili e Sistemi di Produzione
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4° Rivoluzione

industriale
3° Rivoluzione
industriale

a0 Rivoluzione
industriale

Connessione tra sistemi

fisici e digitali , analisi
complesse attraverso Big
Data e adattamenti real-time

Utilizzo di macchine
intelligenti, interconnesse
e collegate ad internet

Robot industriali e
computer

Produzione di massa e
catena di montaggio

Utilizzo dell'elettronica e
dell'lT per automatizzare
ulteriormente la produzione

Introduzione dell'elettricita,
dei prodotti chimici e del
petrolio

Fine 18° secolo
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Inizio 20° secolo Primi anni '70 Oggi - prossimo futuro

@ !RegioneEmilia—Romagna




A2 NI A fee Mmusp SIEMENS
Q(j_,. TECNOPOLO PIACENZA  rmmenmmm Macchine Utensil e Sistemi di Produzione ’"ﬁ“o per lavita

Clusterizzazione delle PMI sulla base della loro propensione alla trasformazione digitale
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Mappatura sul livello di adozione delle tecnologie Industria 4.0

Robotica 44.7%

Laser cutting |GG /- 2%
Big Data —cloud | + 1 6

Manifattura additiva 34,7%
|0-r/pr0doﬁ..nte||.gem, ..................................................................................................
Scanner 3d _ 15,3%
Realta aumentata -_14,2%
0% 1§°/o 36% 45;% 6(5%

La dotazione industria 4.0 tra gli adottanti — Fonte: Laboratorio Manifattura Digitale dell’Universita degli Studi di Padova, aprile 2018
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Driver per I’adozione di tecnologie digitali

Migliore servizio al cliente —75%

Ricerca di efficienza interna | 65%
Mantenimento competitivita internazionale GG 58%
Nuove opportunita di mercato | 52%

Aumento varieta dei prodotti GGG 44 %
Mantenimento della produzione in Italia ~_ 37%
Sostenibilita ambientale -_32%
Richiesta dei clienti *_ 30%
Adeguamento a standard di settore q_ 23%

Imitazione dei concorrenti M 9%

Reshoring 5%

0% 20% 40% 60% 80%

Motivi investimento in industria 4.0 - Fonte: Laboratorio Manifattura Digitale dell’Universita degli Studi di Padova, aprile 2018
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Risultati relativi all'impatto sul prodotto

Maggior controllo sul prodotto in fase di utilizzo

Ruolo piu attivo cliente in progettazione

Aumento nelle prestazioni con servizi collegati 25,8%

Ruolo piu attivo cliente in produzione

Diverso processo distributivo

0% 8% 16% 24% 32%

Impatto sul prodotto — Fonte: Laboratorio Manifattura Digitale dell’Universita degli Studi di Padova, aprile 2018
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Difficolta nell’adozione tecnologie Industria 4.0

Difficolta a reperire figure professionali adeguate —25,4°/o

Mancanza di banda larga NN 24 ,3%
mitate risorse finanziarie per far fronte all'investimento H_ 23,1%
Lunghezza nei tempi di implementazione -_22,9%
Carenza di competenze interne -_22=0%
Sistemi informativi interni inadeguati | RGN 20.0%
Difficolta ad identificare il/i fornitore/i d_ 17,8%
Altro -_ 5,6%

0% 6,5% 13% 19,5% 26%

Difficolta nell’adozione tecnologie Industria 4.0 — Fonte: Laboratorio Manifattura Digitale dell’Universita degli Studi di Padova, aprile 2018
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Lo stato dell’arte delle tecnologie ad alto impatto

Artificial
Intelligence

MACHINE
INTELLIGENT  LEARNING
Advanced VSON Human
Robotics Augmentation
)
OLLABORA
“’

ENTERPRISE
3D PRINTING

Materials BLOCKCHAIN Digital
Printing Infrastructure

Internet of
Things

Lo stato dell’arte delle tecnologie ad alto impatto — Fonte: DEVO Lab Hit Radar 2017, SDA Bocconi
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Competenze: il successo dell’approccio Industria 4.0 nelle aziende

Skill shift 2016-2030

Fisiche Cognitive Cognitive Sociali ‘
e manuali di base di alto livello e relazionali Tecnologiche

in Italia 2016
15%

% variazione di N +27%

c;gefﬁ(l)avorate 15%

« Abilita tecniche, « Data entry * Pensiero critico « Lavorare In * Programmazione
di controlio » Capacita di * Problem solving gQruppo » Analisi dati
calcolo « Leadership
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